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Nir verfiigen iiber eine breite Palette von Prod a2
Gerdte, mit denen wir breite Anforderungen ab a : S ‘

Madrkte in Bezug auf die geforderte Qualitdt, ob
es ist fur einzelne Produktion oder grofie Reihen:

- - ’ J’ J,_j)

MASCHINEN LISTE

A. ABTRENNEN

i Hersteller KASTO h
Serie Micut 2.6
Stlickzahl 1
Herstellungsjahr 2011
Steuerung Halbautomatisch

Achse 1

@D (mm) 200

Arbeitsbereich _ L (mm) 1500
X (mm) -
Y (mm) -

\_ Z (mm) - J

[ Hersteller KASTO i
Serie ABA A2
Stlickzahl 1
Herstellungsjahr 2012
Steuerung CNC

Achse 1
@D (mm) 400

Arbeitsbereich L (mm) i
X (mm) 450
Y (mm) 1500

\_ Z (mm) 400 -,

( Hersteller DOOSAN i
Serie Puma 300 M
Stlckzahl 1
Herstellungsjahr 2010
Steuerung 7 CNC

~ Achse X,Z.C
i @D (mm) 350
‘ Arbeitsbereich L (mm) 900
X (mm) -
Y (mm)
\_ Z (mm) = )




C. FRASEN

---------------------------------------------------------------------

Hersteller

DOOSAN

Serie PUMA 2500 SY
Stickzahl 3
Herstellungsjahr 2012
Steuerung CNC + lader
Achse XzZCxY
S0 [mm) a0
Arbeitsbereich ; [th]] 1000
¥ {mm)
£ [mm) ]
(" Hersteller INDEX il
Serie G200
Stlckzahl 2
Herstellungsjahr 2007
Steuerung CHNC + lader
Achse X, ZCY.B
S0 (i) 250
Arbeitsbereich ; Emmll 4§0
CYigmm | -
Z [mml =

i
Hersteller

GILDEMEISTER

Serie CTXA400
Stickzahl 2
Herstellungsjahr 2010
Steuerung CNC
Achse XZ,C
E0 (mm) 350
Arbeitsbereich L (rirn] 900
X imm) -
¥ {mm] =
Z [mm) = 7
[ Hersteller DECKEL MAHO |
Serie DMU 60T
Stiickzahl 3
Herstellungsjahr 2007
Sreuerung CNC
Achse B
@0 mm) -
Arbeit ich L (rmirn) -
rbeitsbereic S &
¥ (rml &00
Z [mm) 450 i
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Hersteller

DECKEL MAHO
- h Serie DMU 50T
et ‘Stiickzahl 2
— Herstellungsjahr 2003
Steuerung CNC
Achse XYL
Z0 [mm) -
i : L [rm) -
Arbeitsbereich el 800
¥ {mm) 450
L [mm) 350
r B
Hersteller DECKEL MAHO
Serie CMU 6OP
Stickzahl 2
Herstellungsjahr 2012
Steuerung CHNC
Achse XY.ZBC
@0 mm) [ -
Arbeitshereic L (mim) T
PRl X {mm) 650
¥ (mm) 65
\ L [mm) 550 J
F Ty
Hersteller DECKEL MAHO
Serie DMU 60E
Stlckzahl 5
Herstellungsjahr 2005
Steuerung CNC
Achse XEC
ZD [mm) =
Arbeitsbereich L (rm) -
X |mmj] 750
¥ (mm) 400
\. Z [mm) 280 3
[ Hersteller HURCO )
Serie VIMIX30 0
Stickzahl 5
Herstellungsjahr 2012 - 2018
Steuerung CMNC
Achse XZC
Z0 {mm) i
Arbeitsbereich L (rmm) -
X {mm) &0
_ Yimmj | 400
\_ Z [mmy 280 2
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D. MASCHINEN FUR

- EmmmEEEE === ==

Hersteller

CITIZEN

Serie L12
i) Stiickzahl 4
Herstellungsjahr 2004 - 2010
Steuerung CNC + Lader
Achse 2x(XYZ)
@D (mm) 12
| Arbeitsbereich L {mm) 90
X (mm) -
Y (mm) -
Z (mm) -
s N
Hersteller CITIZEN
Serie 220
Stiickzahl 3
Herstellungsjahr 2011 - 2014
Steuerung CNC + lader
Achse 2x(X,Y,2)
@D (mm) 20
Arbeitsbereich L (mm) 130
X (mm) -
Y (mm) -
\ Z (mm) - )
[ Hersteller STAR i
Serie SW 20
Stickzahl 2
Herstellungsjahr 2010- 2012
Steuerung CNC + lader
Achse 2x(X,Y,Z,C)
@D (mm) 20
Arbeitsbereich L (mm) 130
X (mm) -
Y (mm) -
e Z (mm) - -
f Hersteller STAR b
Serie SW 32
Stuckzahl 1
Herstellungsjahr 2014
Steuerung CNC
Achse 2x(X,YZ,C)
@D (mm) 32
Arbeitsbereich L (mm) 160
X (mm) -
Y (mm) -
\_ Z (mm) - )
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Hersteller

Serie

Stuckzahl

Herstellungjahr

Steuerung

Arbeitsbereich

i Hersteller STUDER
Serie 833
Stiickzahl 1
Herstellungjahr 2007
Steuerung CNC

Achse X,Z
@D (mm) 250
Arbeitsbereich L (mm) 500
X (mm) =
Y (mm) -
\_ Z (mm) -
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Digimar 817 CL\M

Hersteller

MITUTOYO

Serie

CRYSTA

Stuickzahl

1

Herstellungjahr

2013

Steuerung

CNC

Arbeitsbereich

Achse

@D (mm)

X.Y,Z

L (mm)

X (mm)

2Tl

buu

Y (mm)

500

Z (mm)

400

i Hersteller MAHR
Serie MARSURF XCR 20
Stiickzahl 1
Herstellungjahr 2011
Steuerung Automatisch

Achse X,Z

20 {mm) 450
Arbeitsbereich L (mm) 80

X (mm) -

Y (mm) -
1y Z (mm) -
r

Hersteller MAHR
Serie MAR SURF CD280
Stuickzahl 1
Herstellungjahr 2012
Steuerung CNC

Achse X2

@D (mm) =
Arbeitsbereich L (mm) 50

X (mm) =

Y (mm) =
! Z (mm)

s - =
Proizvodac MAHR
Serie DIGIMAHR 817 CLM
Stlickzahl 1
Herstellungjahr 2010
Steuerung Manuell

Achse X,Z,C

@D (mm) &
Arbeitsbereich L (mm) =

X (mm) =

Y (mm) -
\_ Z (mm) -
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